Curso: Técnico em Mecanica Concomitante Cddigo: CTM.019

Componente Curricular: Processos de Soldagem

Periodo Letivo: | Carga Horaria total: 60 horas (72 aulas)

3° modulo Carga Horaria teoria: 30horas (36 aulas)

Carga Horaria pratica: 30 horas (36 aulas)

Objetivos do componente curricular:
Gerais:

e Conhecer os principais processos de soldagem;

e Correlacionar a aplicacado dos materiais e diferentes processos de soldagem;

e Conhecer os diferentes tipos de eletrodos e suas empregabilidades.

e Executar cortes com o0 processo oxi-corte e plasma, entender e conhecer as
aplicacdes do processo;

e Executar os diferentes processos de soldagem: a gas, eletrodo revestido, MIG,
MAG e TIG.

Especificos:

e Conhecer as técnicas de soldagem aplicadas a manutencéo;

e Conhecer tipos de macaricos e suas aplicagdes;

¢ |dentificar os metais, suas aplicacfes e propriedades;

e Consultar catalogo de fabricantes de ligas especiais;

e Distinguir os processos de soldagem em funcéo de aplicacdes;

e Conhecer o0s principais tratamentos térmicos presentes nos processos de
soldagem, e os elementos que influenciam nas modificagbes das curvas de
mudancas de fases;

e Realizar soldagem de chapas metalicas utilizando os principais processos de
soldagem existentes.

Ementa:

1. Principios da soldagem

1.1 Metal de base

1.2 Metal de adicéao

1.3 Fonte de calor (Quimica, arco elétrico, laser, etc)

1.4 Poca de fuséo

2. Segurancga na soldagem

3. Terminologia e simbologia de soldagem

4. Soldagem e corte a gas

4.1- Fundamentos

4.2- Equipamentos

4.3- Consumiveis — Nomenclatura e codificagdo segundo norma AWS
4.4- Técnica Operatéria — Escolha e ajuste de tensao e corrente adequadas a
operacgéao

4.5- Aplicacdes Industriais

4.6- Exercicios e praticas em laboratorio

5. Metalurgia da soldagem




6. Brasagem

6.1 Fundamentos

6.2 Consumiveis

6.3 Técnica operatoria
6.4 AplicagOes Industriais

7. Soldagem com eletrodos revestidos

7.1 Fundamentos

7.2 Equipamentos

7.3 Consumiveis — Nomenclatura e codificacdo segundo norma AWS

7.4 Técnica Operatoria — Escolha e ajuste de tensdo e corrente adequadas a
operacao

7.5 AplicagOes Industriais

7.6 Exercicios e Praticas de Laboratorio

8. Soldagem ao Arco Submerso

8.1 Fundamentos

8.2 Equipamentos

8.3 Consumiveis — Nomenclatura e codificagdo segundo norma AWS
8.4 Técnica Operatéria

8.5 Aplicagbes Industriais

9. Soldagem MIG/MAG e arame tubular
9.1- MIG/MAG

9.2- Fundamentos

9.3- Equipamentos

9.4- Consumiveis

9.5- Técnica Operatéria

9.6- Aplicacdes Industriais

9.7- Exercicios e Praticas de Laboratorio

10. Corte a plasma

10.1 Fundamentos

10.2 Equipamentos

10.3 Consumiveis

10.4 Técnica Operatéria
10.5 Aplicagdes Industriais

11. Processo TIG

11.1 Fundamentos

11.2 Equipamentos

11.3 Consumiveis

11.4 Técnica Operatoéria

11.5 Aplicacgdes Industriais

11.6 Exercicios e Praticas de Laboratoérios

12. Outros processos
12.1 Fricgao, exploséo, aluminotermia, resisténcia
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